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CARACTERÍSTICAS DE LA TUERCA HARDLOCK
◆ ¡Reutilizable sin reducción de rendimiento!
◆ ¡Gestión total de par de apriete y completamente apretada incluso con carga de sujeción CERO (0)!
◆ ¡Disponible en varios materiales y tratamientos de superficie adaptados al medio ambiente!
◆ ¡No se requieren herramientas especiales para la instalación!

MECANISMO DE BLOQUEO

Lado 
excéntrico

TUERCA HARDLOCK
Tuerca almenada y pasador de aletas

Otra tuerca autoblocante

Tuerca de nylon

Tuerca doble

Arandela elástica y tuerca

Tuerca normal 12 seg 20 seg 30 seg
60 seg

360 seg

90 seg

¡Prueba descontinuada después de 17 minutos!

Número de ciclos repetidos

Condiciones de prueba

Frecuencia de prueba: 1.780 c.p.m
Carrera de vibración: 11 mm
Carrera de impacto: 19 mm

Condiciones de prueba

Amplitud: ±0,35 mm
Frecuencia: 10 Hz

Tuerca de prueba

Célula de carga Placa fija

Placa deslizante

 

TUERCA HARDLOCK

Tuerca doble

Tuerca única y arandela de resorte

Tuerca única y arandela especial

Carrera de impacto

Carrera de vibración

Tuerca de prueba

Lado 
concéntrico

EJEMPLO DE CASO DE REDUCCIÓN DE COSTES

Volante de péndulo instalado 
con tuercas normales

Criba vibrante Instalado con tuercas HARDLOCK

Reducción del coste de mantenimiento anual (por máquina)

Reducción del coste de mantenimiento anual (para 500 uniones)

Instalación con tuercas normales Instalación con tuercas HARDLOCK

La TUERCA HARDLOCK consta de dos tuercas, donde la primera tuerca 
"tuerca convexa" ❶ (tuerca de sujeción) tiene una protuberancia truncada 
dispuesta descentrada en la superficie superior.
La segunda tuerca "tuerca cóncava" ❷ (tuerca de bloqueo) está diseñada 
con un rebaje cónico concéntrico para bloquear las dos tuercas juntas.
Al apretar la tuerca cóncava en la tuerca convexa, se aplicará una fuerte 
carga perpendicular al perno desde ambos lados.

La criba vibrante se utiliza en la industria minera para clasificar roca más pequeña mediante la fuerza de la vibración generada 
por un volante, por lo que siempre está expuesta a una fuerte vibración.

HA PROBADO SER SUPERIOR 
EN GRAN VARIEDAD DE PRUEBAS DE AFLOJAMIENTO

Espécimen de prueba

Tamaño: M12x1,75
Material: Equivalente a Clase 4 JIS SS400
Tratamiento de superficie: Cromato trivalente de zinc
Par de apriete: 40 Nm

Espécimen de prueba Tamaño: M10x1,5, Material: Clase 8 JIS S45C

Fijación del volante para CRIBA VIBRANTE (Empresa minera de Brasil)

A dos rieles unidos con pernos en una vía se les aplican tensiones y esfuerzos fuertes cada vez que pasa una rueda, y debido 
también a la dilatación y contracción de los rieles

La tuerca HARDLOCK se puede 
apretar hasta un par de apriete 
de 250 - 300 Nm en compara-
ción con 500 Nm para una 
tuerca normal. Esto también 
contribuye a la reducción de la 
rotura de pernos al crear un 
equilibrio fino de una unión de 
rieles como si respirara.

Aplicación en unión de rieles (Compañía ferroviaria de Japón)

Aunque el coste inicial es más alto que en la conexión con pernos estándar, 
la tuerca HARDLOCK proporciona una reducción significativa en el coste total de mantenimiento al eliminar 
el trabajo de reapriete con la reducción resultante en la frecuencia y el tiempo de mantenimiento.

Coste inicial
(Cálculo aproximado)

Tuerca
HARDLOCK

US$ 48
US$1,2 x 48 piezas

Tuerca normal

US$ 312
US$5 × 48 piezas

Mejora de coste +US$ 264

Coste de mantenimiento
(a) (b) (c) (d)=(a)x(b)x(c) (e) (f) = (d)x(e)

Ingenieros
Horas de

mantenimiento
Mantenimiento

por año
Horas-persona

por año
Coste laboral

(por hora)
Mantenimiento
Coste por año

5
(Ingenieros)

4
(horas)

1
(hora)

1
(vez)

12
(veces)

240 
(horas-persona) US$ 20 US$ 4.800

5
(Ingenieros)

5
(horas-persona) US$ 20 US$ 100

US$ 4.700

Coste de mantenimiento reducido hasta en un 98%.

M24 x 3,0 Clase8
48 piezas/máquina

Coste inicial
(Cálculo aproximado)

Tuerca
HARDLOCK

US$ 18.000
US$4,5 x 4.000 piezas

Tuerca normal

US$ 32.000
US$8 × 4.000 piezas

Mejora de coste +US$ 14.000

Coste de mantenimiento
(a) (b) (c)=(b) x 12 (d)=(a)x(c) (e) (f) = (d)x(e)

Ingenieros Mantenimiento
por mes

Mantenimiento
por año

Días-persona
por año

Coste laboral
(por día)

Mantenimiento
Coste por año

3
(Ingenieros)

3
(días)

1
(día)

12
(días)

36
(días)

108
(días-persona) US$ 200 US$ 32.400

2
(Ingenieros)

24
(días-persona) US$ 300 US$ 7.200

US$ 25.200

Coste de mantenimiento reducido hasta en un 77%.

M20 x 2,5 C8 con perno y arandela, 
500 uniones x 2 rieles x 4 juegos, 
4.000 juegos

Tuerca de inserción de nylon

Resultados de la pruebaMontaje de la máquina de prueba de NAS

Comparación del comportamiento de auto 
aflojamiento de los sujetadoresVista seccional de la máquina de prueba Junker

PRESENTACIÓN DE LA TUERCA HARDLOCK

1) Prueba de vibración acelerada de acuerdo con NAS 3350/3354
    (National Aerospace Standard: Norma de la Agencia de Aeronáutica)

Para determinar la capacidad de sujetadores para soportar la condición de vibración acelerada.

El banco de pruebas aplica una vibración cíclica transversal a la placa deslizante, y la carga de sujeción se mide en tiempo 
real y se traza en un gráfico.

2) Prueba de vibración Junker
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Dimensiones externas: JIS B1181(2004) / ISO 4032 (Anchura entre planos solamente)
Tolerancias de rosca: JIS B0209 (2001) / ISO 965’6H
En el caso de HDZ, apriete la tuerca cóncava un 50% más que el valor de par anterior debido al alto coeficiente de par.

: TIPO BORDEHLN-R : TIPO BÁSICOHLN-B
Tuerca cóncava Tuerca convexa

Borde

Tuerca cóncava Tuerca convexa

Unidad: mm Unidad: N-m

Dimensiones externas: JIS B1181(2004) / ISO 4032 (Anchura entre planos solamente)
Tolerancias de rosca: JIS B0209 (2001) / ISO 965 6H
En el caso de HDZ, apriete la tuerca cóncava un 50% más que el valor de par anterior debido al alto coeficiente de par.

En el tipo Normal básico están disponibles otros materiales o pasos finos. A petición están disponibles otros acabados de superficie.
Se utiliza tuerca cóncava de acero al carbono medio (Borde) en combinación con tuerca convexa de Clase 10.

Unidad: mm Unidad: N-m

 TABLA 2 DE DIMENSIONES DE LA TUERCA HARDLOCKTABLA 1 DE DIMENSIONES DE LA TUERCA HARDLOCK
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Dimensiones: ASME/ANSI B18.2.2 1987(R1999)
Requisitos de rosca: ANSI B.1a-1968 2B

Ferrocarril <Vagones>

1

2

3

4

Utilice una herramienta de apriete (llave inglesa, llave dinamométrica, etc.) para apretar la tuerca convexa al par de apriete apropiado 
para la aplicación. La tuerca convexa tiene la misma clase de resistencia que una tuerca hexagonal normal y, por lo tanto, puede 
apretarse hasta su límite máximo.

Instale la tuerca cóncava en la tuerca convexa con la mano hasta que ya no gire. Antes de apretar la tuerca cóncava, asegúrese de 
que haya aproximadamente 1 espacio de paso de rosca entre las tuercas.
De lo contrario, evite utilizar la TUERCA HARDLOCK con el perno actual. Si el espacio fuese más estrecho que el de paso de 1 rosca, 
la tuerca no podría demostrar suficiente efecto de bloqueo.
Las mismas condiciones se aplican a la reutilización.

Utilice una llave dinamométrica para apretar la tuerca cóncava al par de apriete recomendado mostrado en este catálogo.

Incluso después de apretar las tuercas correctamente, existe la posibilidad de que haya un pequeño espacio entre las tuercas debido 
a la tolerancia del diámetro del perno. Sin embargo, incluso con o sin espacio, si se aprieta correctamente como se indica en este 
procedimiento de instalación, la TUERCA HARDLOCK producirá suficiente efecto de bloqueo.

: TIPO BÁSICO :HLN-B
Tuerca cóncava

Tuerca convexa

1 2 3 4

Equipo de construcción <Martillo hidráulico>

Ferrocarril <Desvío>

Energía Eólica <Torre>

Equipo eléctrico <Sujeción de terminales del tablero de distribución>

 EJEMPLO DE CASO DE MEJORATABLA 3 DE DIMENSIONES DE LA TUERCA HARDLOCK

Unidad: pulgadas
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AMMMEC, S.A. DE C.V. es representante 
oficial en México de HardLock.

ventas_fresnillo@ammmec.comwww.ammmec.com

(493) 114 1974 (493) 115 7255(493) 878 8552


